
 

NEWCAM 是一套結合繪圖、半自動排版、自動排版、切割路徑規劃、數控碼產生、DNC 傳送等功能於一體的智慧整

合 CAD/CAM 系統。NEWCAM 軟體由臺灣世新科技有限公司自行開發，擁有全部自主智慧財產權及全部核心技術。自 1988

年正式投入市場，經用戶及數控機械製造廠，不斷回饋提供改進建議,演化成為最符合用戶需要，與機械搭配最緊密的

CAD/CAM 軟體。NEWCAM 軟體全部在微軟公司中文版 Windows 操作平臺下開發完成，完全中文的環境，在微軟 Windows  

NT / 2000 / XP / VISTA / WINDOWS 7 等 32位元的平台下運轉。 

使用 NEWCAM 系列產品，我們提供以下幾點承諾： 

1.以最短的學習時間，創造使用者最高的投資效益。 

2.多數系列產品均提供「繁體中文」、「簡體中文」及「英文」版界面軟件。 

3.至出廠日期起，至少十二個月的免費保固期。 

4.於保固期內，可隨時透過本公司代理商或合作廠家取得更新版軟體。 

 

軟體系統主要由下列功能模組所組成，提供用戶一個完整解決方案： 

 

 
 

 



 

 

 與最新版的 Auto CAD 繪圖軟體操作畫面環境相似，指令功能表提示類似 

操作方式包括滑鼠控制圖形放大、縮小，畫面移動等均相同。會使用 

Auto CAD 軟體的使用者，無須經過培訓，就能操作大部份的功能。 

 可直接匯入 Auto CAD 軟體所保存的 DXF 或 DWG 檔。亦可匯入符合 

   EIA-RS274D 標準的 NC 代碼檔或 IGES、HPGL 檔，直接轉換成圖形接受   

再編輯處理。 

 可自定所有指令的快速鍵功能，隨使用者習慣設定個人化的鍵盤環 
 

↑與 AutoCad 相似的操作界面 

   境。可自定個人化的圖標，將常用的指令集中在自定的圖標，方便指  

   令選取。 

 提供特徵點自動目標鎖定功能(端點、中間點、中心點、單點、最近 

   點、延伸點、垂直點、象限點、交叉點、相切點、幾何中心點)，在 

   繪圖過程中不須任何指令配合或設定即可隨時捕捉圖形的特徵點以 

   供使用，可快速完成所要的圖形。 

 提供最人性化、功能超强的相對距離輸入法，僅需使用簡單的線、圓 

   弧指令即可完成任意輪廓圖形，不須輔助線或其它編修功能；配合自 

 

↑提供使用者多項特殊剪角選取 

   動目標鎖定功能更可任意捕捉實體圖形外的座標點。 

 獨特作圖功能，如；特殊剪角、模型、圖樣、模型辨認、圖樣辨認等 

   可提高數倍的作圖效率，使文件保存效率提高，更便於後段 CAM 應用。 

 自動串接及手動串接功能，可檢查出作圖是否精密正確，並重整圖形 

   元素順序。 

 自動清除圖形內隱藏重疊線，移除部份重疊圖形。可將短直線接合成 

 

↑提供模型資料庫，預先建立模型圖形 

   長直線短圓弧接合成長圓弧。 

 除配備單線向量字外(英數字)，支援直接讀取視窗標準 TTF 向量字 

   型、視窗標準 TTF 影像字型。向量字在 CAM 中可以直接進行切割、畫 

   線。 

 提供群組資料庫功能，可將常用零件圖形儲存在群組資料庫，可隨時 

呼叫使用，並可依使用目的不同分別儲存在不同文件方便管理。 

 自動計算零件面積,並自動扣除零件內孔部份,得到誤差最少的零件實際 

面積，以便用於排版計算效率及計算零件重量。 

 具備符合國際標準的半自動尺寸標注功能。 

 

↑提供重疊線檢查，自動刪除重疊線段 

  

  



 

 提供真實形狀排版，以工件輪廓計算最好的排版方式，並自動將合適的 

工件排入內孔和排版間隙中，有效提升板材使用率。 

 提供矩形及多邊形兩種輪廓外框排版，使用者只要指定輪廓外形並框選 

區域，系統會自動排入工件，有效利用局部區域面積。 

 提供矩形包絡排版，針對類矩形及 L形工件處理更迅速；另包含多種半自

動排版方式，因應不同的工件，提供使用者更多的操作選擇。 

 提供兩件共邊及多件共邊兩種共邊排版處理。使用者僅需選取共邊方式 

系統就會自動計算最合適的共邊排版方式，簡單快速。 

 提供領料與板材資料庫功能，使用者可以建立板材資料庫，分類不同 

的尺寸與材料，並可隨時掌握板材庫存量，有效管理版材使用狀況。 

 提供版料管理功能讓使用者刪除已排板板材或取出新板材或餘料板 

材來做排板。 

 提供使用者四種餘料建立方式，包括水平線、垂直線、矩形及多邊形 

區域。可隨使用者需求自行建立有效的餘料板材 

 建立好的餘料板材並可依使用者需求習慣做旋轉或鏡像處理。 

 由使用者選定零件名稱、數量，並設定材料尺寸及排版間隙，軟體自動 

計算排出最省料的結果。 

 可設定排版時零件是否允許旋轉，若允許旋轉可指定旋轉增量角度。 

 自動計算全部零件排版完成後，所使用的材料數量。 

 自動計算每片鋼板排版完成後的材料使用率，以及全部材料使用率。 

 提供巨集(PMF)路徑檔案排版，使用者可先建立各工件欲規劃的切割 

路徑後，將其儲存為巨集檔案而來排版，排版後的工件即可直接轉換為 

數控碼，直接輸出給機台執行。 

 可設定保留板材邊緣一定距離不使用，四邊保留區域尺寸可分別設定。 

同時可設定餘料板材的保留區域。 

 可指定排版開始基準點，鋼板四個角落都可以被指定為排版開始的基 

準點。 

 自動排版完成後，仍可由人工介入調整搬移位置，或由人工再排入其 

他零件。人工所增加排入的零件，軟體會一併重新計算材料使用率及 

零件統計表。 

 排版完成可產生完整的排版報表，列印每一片鋼板排版後結果圖形，重 

量等訊息。 

 

 

↑提供效率絕佳的輪廓真實形狀排版 

 

↑提供矩形及多邊形區域局部排版 

 

↑提供兩件共邊(左)及多鍵共邊(右)排版 

 

↑提供多種餘料板材輪廓建立 

 

↑提供板材資料庫功能，有效管理版材 



 

 

 提供智慧型搬移、旋轉、複製、矩陣複製、旋轉複製、鏡像、對稱、旋 

轉搬移、引導、接近、兩側接近等方便操作的功能，可快速精確調整零 

件位置及零件間的距離。 

 可定義數個零件為區塊加以排版及複製或搬移處理。 

 自動計算每各零件排入的數量，零件移除時自動扣除。 

 執行中自動計算排版排版效率。 

 提供巨型零件分割功能，可自訂分割後焊接時重疊量或預留間隙。 

 排版完成後圖形，除保存為 NEWCAM 排版檔外，亦可保存成 DXF 檔，供 

其他軟體調用。 

 提供列印詳細排版報表，包括零件縮圖及每一片鋼板排版後零件數量 

統計及材料使用率等重要訊息。 

 

→ 

 

↑提供簡易操作介面，快速上手 

 

↑提供區塊設定功能，建立區塊排版 

 

 

 提供手動切割、半自動切割、全自動切割功能。 

 提供直線或圓弧切入切出功能，使零件切入切出點保持平整美觀。 

 配合全自動共邊排版功能，提供全自動及手動共邊切割指令。 

 提供切割餘料板材功能，可切割自動排版模式建立的餘料線，有效建立餘

料板材。並可配合後處理檔案，產生特殊的餘料線切割方式。 

 具有刀具(切縫)補償功能，根據零件正確圖形內孔或外型輪廓，自動 

向內或向外補償，並產生刀徑補償 G代碼或自動計算補償值，衍生正 

確切割路徑。 

 提供畫線功能，畫線噴嘴與切割火嘴距離，軟體可自動計算補償。 

 提供架橋、留料、終點過切等功能，可縮短切割時間，防止零 

件熱變形，提高切割精度。 

 提供零件尖角或圓角切割功能，可自動判斷角度加入尖角切割處理。 

 提供多種連割方式，可設定連割架橋寬度與架橋位置。 

 提供轉角減速處理功能，轉角前後減速條件可分別設定。 

 智慧型切割路徑自動優化處理，自動產生最佳切割路徑與切割順序 

自動選擇切入下刀穿孔點，以確保切割頭在快速移動時，不會經過已 

 

↑提供快速切割指令，滑鼠框選輕鬆完成 

 

↑參數設定介面簡單清晰，不造成負擔 

 



切割完成的零件，避免切割後零件傾斜突出,撞擊切割頭。此功能可使 

切割頭在快速移動時不必抬高，充份縮短切割時間。 

 可手動改變切割速度、切割方向、切入方位、穿孔方式、刀具補正方 

向、移動方式等。 

 提供數控機械製造廠商及使用者，自行建立切割工藝參數資料庫，讓 

非專業人員也可經由軟體衍生出含正確工藝參數的數控代碼。軟體使 

用者只須選擇材質及設定材料厚度，工藝參數由軟體自動在資料庫內提取。 

 使用者可自行根據機床及常用材料特性，建立或更新修正自己的工藝參數

資料庫，長期累積加工經驗，即使操作人員調動或離職，亦不影響數控程

式製作的專業性與正確性。 

 切割路徑可定義成巨集，用來作矩陣排版、多數取或共邊排版。 

 提供切割路徑即時仿真功能，可連續或單步仿真，模擬切割刀具實際運動

路徑及補償方向，用來事先檢驗切割路徑是否正確。 

 軟體可產生符合 EIA-RS274D 標準的 G 代碼數控程式。任何符合這個標準

的雷射切割機，都可以經過簡單修改後處理程式，產生出正確數控碼。 

 具備成本計算分析功能列印客戶估價單，包括計算切割總長度、穿孔次數、

快速移動總長、消耗材料尺寸、消耗材料重量、加工時間預估、加工費用

預估等。 

  

 

 

←↑提供客戶估價單列印 

 

 

 

 
 

 

↑提供巨集規劃，便可利用路徑巨集排版 

 

↑提供彈性的後處理程式，因應各種機台 

 

↑提供數控碼回轉檢視功能 
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